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AG IMHOFF-DYNAMIC SYSTEM

L’evoluzione tecnica del sistema Imhoff

Presentazione tecnica.

AG IMHOFF-DYNAMIC SYSTEM é il nostro innovativo sistema di sedimenta-
zione tipo Imhoff idrodinamico a flusso tangenziale, ideato e applicato esclusiva-
mente nelle vasche settiche tipo Imhoff di nostra produzione.

AG IMHOFF-DYNAMIC SYSTEM si differenzia dagli altri sistemi presenti in
commercio, per EFFICACIA (Capacita di trattamento superiore alla norma),
EFFICIENZA (Funzionalita costante nel tempo), ECONOMICITA’ (Facilita di
gestione a basso costo d’esercizio).

L’alto valore tecnico delle sue caratteristiche UNICHE lo classificano il TOP
SYSTEM dei sistemi per il trattamento delle acque reflue domestiche.

Dal 1980 ad oggi, dopo oltre quaranta anni dalla sua apparizione sul mercato,
AG IMHOFF-DYNAMIC SYSTEM é l'unico sistema che rappresenta I’effettiva
evoluzione tecnica del sistema Imhoff.

SCHEMI DI COMPARAZIONE TECNICA

PRODOTTO
INNOVATIVO

Da Imhoff sistema idrostatico a Imhoff
sistema idrodinamico.

La differenza tra il sistema di sedimentazione tipo Imhoff idrostatico
standard (sistema comunemente in uso) e il nostro innovativo sistema
di sedimentazione tipo Imhoff idrodinamico a flusso tangenziale AG
IMHOFF-DYNAMIC SYSTEM, é rappresentata tecnicamente
dall’innovazione apportata al sistema di sedimentazione Imbhoff,
trasformandolo da sistema idrostatico, a sistema idrodinamico.

A differenza del sistema Imhoff idrostatico che realizza la sedimenta-
zione delle sostanze inquinanti ad opera della sola gravita naturale, il
nostro innovativo sistema AG IMHOFF-DYNAMIC SYSTEM acce-
lera tale processo a spese delFenergia cinetica prodotta dai picchi di
portata idrica del refluo entrante (problematica tipica presente nelle
piccole utenze domestiche), tale obbiettivo é stato ottenuto dalla rimo-

Vasca Settica Tipo Imhoff

CON SISTEMA AG IMHOFF -DYNAMIC SYSTEM
( NOSTRO SISTEMA IMHOFF INNOVATIVO )

Vasca Settica Tlpo Imhoff dulazione del sistema Imhoff idrostatico, senza modificare le basi
CON SISTEMA IDROSTATICO STANDARD  tecniche essenziali prescritte da tale sistema.

(SISTEMA IMHOFF COMUNEMENTE INUso) Procedendo con una razionale e ottimale modifica del sistema di
compartimentazione dei vani interni della vasca, si é ottenuto come
principale vantaggio un considerevole aumento della capacita di

ot trattamento grazie all’utilzzo dell’intero volume della camera di

sedimentazione con un maggiore numero di Abitanti Equivalenti

serviti a parita di diametro.

AG IMHOFF-DYNAMIC SYSTEM, grazie alla sua particolare con-

figurazione geometrica interna genera un flusso idrodinamico tan-

genziale che agevola il transito del refluo entrante nella camera di

sedimentazione, accelera i processi di coesione e coalescenza, riduce il

tempo di separazione e sedimentazione delle sostanze inquinanti

| sedimentabili presenti nel refluo.
Dalla comparazione tecnica tra i due sistemi (vedi i schemi in sezione

H dei rispettivi modelli tecnici di riferimento) si evince che a parita di

N diametro e di volume, lo sviluppo lineare del percorso tangenziale
elicoidale discendente che il refluo é costretto a fare nel vano di sedi-
mentazione, con il nostro innovativo sistema AG IMHOFF-
DYNAMIC SYSTEM (vedi sezione a canale circolare a base tronco
conico), equivale al triplo della lunghezza del vano di sedimentazione

~ del sistema Imhoff idrostatico standard (vedi sezione a canale rettili-

neo a base tronco trapezoidale), in funzione di tali caratteristiche
tecniche le particelle inquinanti presenti nel refluo attraversando

Panello liquido all’interno del vano di sedimentazione, scivolano le

une sulle altre con moto lento e circolare (flusso idrodinamico tangen-

ziale), sovrapponendosi e aggregandosi (coalescenza), si separano

(sedimentazione) a strati discendenti in base al loro peso specifico.

Pertanto in funzione di cio, € comprensibile sotto I’aspetto tecnico

- come il nostro sistema innovativo AG IMHOFF-DYNAMIC SY-

STEM in termini di efficienza, a parita di carico entrante, possa ri-

spondere con maggiore efficacia e capacita di trattamento anche

rispetto ai valori richiesti dalla normativa (D.L. 152/06 parte terza

W T art. 74 paragrafo 1I).

E’ un prodotto verificato e certificato a norma di legge Dall’Istituto

di Igiene e Medicina Preventiva Dell’Universita di Catania (Ente

Universitario Statale accreditato in materia di igiene e sicurezza sani-

taria pubblica), I'unico prodotto del genere che ad oggi risulta essere

avallato con tale criterio di certificazione.
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ti cooponibili prodotte dalla ditca stesss presentanc le oaratteristiche richie
sts dall'mllegato 5 della delibera del Conitato dei Winistri del 4.2.1977, a
norma dell’articolo 2 della legge 10.5.1976, n.319.
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IVMAGINE INTEGRALE DEI COMPONENTI INTERNI DEL PARTICOLARE VANO DI
SEDIMENTAZIONE TIPO INHOFF IDRODINAMICO A FLUSSO TANGENZIALE

= ™ Particolare della sezione a canale rettilineo a base
tronco trapezoidale dell’obsoleto sistema a tramoggia
-l con travetto deflettore centrale, comunemente in uso

0\ Z7 | nel sistema Imhoff idrostatico.
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PARTICOLARITA’ TECNICO-FUNZIONALI DEL NOSTRO PRODOTTO
- Struttura ad anelli componibili con giunti di connessione a bicchiere.

- Sistema di sedimentazione tipo Imhoff idrodinamico a flusso tangenziale.

PREMESSA TECNICA

Le caratteristiche tecniche “UNICHE" delle vasche settiche tipo Imhoff serie
AG IMHOFF-DYNAMIC SYSTEM (prodotte esclusivo di nostra produzione),
rappresentano I'innovazione del sistema Imhoff e di tutti i tipi esistenti in com-
mercio ad esso equiparabili.

L’innovazione da noi apportata, frutto di attento studio, modifica la forma
originale del vano di sedimentazione da come fu concepita originariamente dal
suo ideatore (sistema obsoleto non idoneo sé posto al servizio di unita residenzia-
li con meno di 50 abitanti, fu progettato e brevettato dall’ Ing. Karl Imhoff nel
lontano 1904 per utenze superioria 50 abitanti come da lui stesso prescritto nel
sue manuale tecnico), rielaborandone caratteristiche e funzionalita, elimina le
parti ad alto rischio di occlusione e lo adegua anche per I'utilizzo in unita resi-
denziali del nostro tempo.

CARATTERISTICHE TECNICHE DI RILIEVO

La struttura delle vasche caratterizzata da due vani interni nettamente divisi
(sedimentazione — digestione) e conformata da anelli componibili caratterizzati
da particolari giunti di connessione a bicchiere che, oltre a garantire la perfetta
sigillatura a tenuta stagna della vasca realizzano un anello di rinforzo struttura-
le e un valide punto di aggancio per le imbragature di movimentazione e mon-
taggio.

L’innovative vano di sedimentazione tipo Imhoff idrodinamico a flusso tangen-
ziale & composto da tre elementi base posti nell*elemento superiore della vasca; i
sifoni monelitici di entrata ed uscita, la campana e il cono sedimentatore— sepa-
ratore.

FUNZIONAMENTO

L’innovativa conformazione interna del vano sedimentazione caratterizzato
dalla particolare forma a campana crea all’interno della vasca due distinti vani
di calma (sedimentazione - digestione), in detti vani si generano flussi di correnti
separati per i liquami e i fanghi che agevolano, la sedimentazione dei reflui, Ia
chiarificazione dei liquami (allo stato fresco), Ia digestione e stabilizzazione dei
fanghi

Grazie alla particolare conformazione degli el ti interni comp ti il vano
di sedi tazione, comp dalla campana e dal cono sedimentatore
separatore contrapposti I'una sopra Ialtro, tale sistema realizza la separazione
dei flussi idrodinamici che si generano nei due vani, mentre questi dal comparto
superiore (vano di sedimentazione) si lasciano attraversare con faciliti anche dai
reflui grezzi piu grossolani, carta igienica , pannolini , schiume solide ecc, con-
trariamente dal comparto inferiore (vano digestione fanghi) impediscono ai gas
e alla flottazione dei surnatanti (sostanze leggere in decomposizione, organiche e
inorganiche, ad alto tasso settico, prodotti dal processo di digestione dei fanghi
sedimentati) di inquinare il vano di sedimentazione, deviandone il flusso nella
zona fanghi di risalita posizionata all'interno della campana.

I reflui attraversando prima il vano di sedimentazione, poi il vano di digestione
vengono cosi frattati:

I liquami effluenti dal sifone di entrata dopo avere attraversato I'intero volume
del vano di sedi tazione (appositamente di jonato per permettere il
giusto tempo di stazionamento per la loro completa sedimentazione) escono
chiarificati (a basso tasso settico, ancora prima di avere subito processi biologici
di degradazione) dal sifone di uscita, non entrando in contatto con i fanghi in
digestione.

Le sostanze leggere flottano nella parte superiore della zona di sedimentazione
mentre le sostanze pesanti sedimentano nel vane di digestione attraversando il
cono sedimentatore-separatore, contestualmente i liquami chiarificati effluisco-
no dal sifone di uscita.

In contrapposizione a tale processo, dal lato opposto (lato zona digestione), il
corto circuito idraulico realizzato dal cono sedimentatore-separatore posto alla
base della campana, blocca il flusso di risalita dei gas e dei surnatanti prodotti
dalla digestione dei fanghi sedimentati, deviando tale flusso all'interno della
campana (zona fanghi di risalita) impedendo cosi a tale processo di disturbare
ed inquinare il vano di sedimentazione, i fanghi sedimentati nel sottostante vano
di digestione subiranno un processo di degradazione e ispessimento biologico
grazie al processo di digestione prodotto dalla flora batterica anaerobica (batteri
che si sviluppano e vivono in assenza di ossigeno), questi dovranno essere aspor-
tati periodicamente da ditta specializzata per i successivi trattamenti di smalti-
mento.

VANTAGGIDEL NOSTRO SISTEMA

La dinamica agevolata dei flussi separati che si viene a creare all’interno della
vasca riduce notevol te il tempo di sedi tazione con il c € aumen-
to delle capacita funzionali e depurative, garantisce il flusso costante dei fanghi
che sedimentano nel vano digestione e I*uscita continua delle acque chiarificate
effluenti dal vano di sedimentazione, funzionaliti e sicurezza costante nel tempo,
zero rischio di occlusione, basso costo d’esercizio.

Il nostro sistema non necessita di prefrattamenti del refluo necessari nel sistema
Imhoff idrostatico originale gquali, la grigliatura del refluo grezzo, al fine di
captare a monte del sistema corpi grossolani ostruenti, e la frequente pulizia del
vano di sedimentazione (da effettuarsi almeno ogni tre mesi) al fine di evitare
Iintasamento delle strettissime fessuwre di interconnessione dei vani interni,
problema riscontrato nel tipo a tramoggia con travetto deflettore centrale carat-
terizzato da strettissime fessure di comunicazione (vedi schema della sezione a
canale rettilineo a base tronco trapezoidale dell’obsoleto sist a tramoggia
con travetto deflettore centrale comunemente in uso nel sistema Imhoff idrosta-
tico standard).

E* un prodotto garantito dalla quarantennale esperienza della ditta costrutirice
e certificato a norma di legge Dall’Istituto di Igiene e Medicina Preventiva della
Universita di Catania.



